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hodina č. 23 – 26  A   TECHNOLÓGIA KONŠTRUKČNÉHO OPRACOVANIA
2. FRÉZOVANIE
· trieskové obrábanie dreva otáčajúcim sa nástrojom =frézou, frézovou hlavou
· hrúbka odoberanej triesky sa mení počas záberu od nuly po maximum
· používa sa na :
· dosiahnutie hladkého a rovného povrchu = rovinné frézovanie
· vytvorenie tvarovaných plôch = tvarové frézovanie
... stanovujeme presné rozmery dielcov
DELENIE
1)  podľa opracovanej plochy
· a, rovinné – rovnoploché a krivoploché
· b, tvarové
· c, špeciálne 
2) podľa priebehu vlákien
· priečne
· pozdĺžne
3) podľa smeru otáčania nástroja vzhľadom na smer posuvu dielca
· protismerné – nástroj sa otáča proti smeru posuvu obrobku ... najviac sa používa
· po smere -nástroj sa otáča v smere posuvu obrobku
a, Rovinné frézovanie
· materiál sa opracováva nástrojom s rovnou reznou hranou, aby sa zarovnali plochy alebo bočné plochy
· rezné nástroje:
· frézovacie nože – osadené do nožových hláv a nožových hriadeľov
· DELENIE:
A. zrovnávanie
B. hrúbkovanie
A. Zrovnávanie = obrábanie plochy a bočnej plochy prírezov
· cieľom je : -zarovnať materiál po opracovaní rezaním, 
· najprv širšiu plochu, potom užšiu bočnú plochu do pravého uhla
· na zrovnávacích frézovačkách =zrovnávačkách
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hodina č. 23 – 26 B    TECHNOLÓGIA KONŠTRUKČNÉHO 
                                                  OPRACOVANIA
B.Hrúbkovanie = opracovanie plochy prírezu rovným nožom
· určuje sa ním : - presná hrúbka, prípadne i šírka prírezu
· na hrúbkovacích frézovačkách = hrúbkovačkách - jednostranné
                                                   -dvojstranné = dielec obrábajú pri jednom
prechode z oboch strán
-štvorstranná = pre sériovú výrobu
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b, Tvarové frézovanie
· opracovanie dielcov rotujúcim nástrojom po predchádzajúcom skrátení, rozmietaní, zrovnávaní a hrúbkovaní s cieľom upraviť tvar materiálu podľa ďalšej potreby
· podľa druhu použitého nástroja možno robiť:
· profilovanie bokov (polodrážok, drážok, rôzne profily)
· čapovanie
· frézovanie hladkých a krivých povrchov
· frézovanie ozubov
· vykonáva sa na spodných a na horných zvislých frézovačkách
· na spodnej frézovačke možno frézovať jednoduché a zložité profily, perá, drážky, rovinné i oblé tvary na rovných i rôzne tvarovaných dielcov
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[image: ]
· horná frézovačka je určená na frézovanie vnútorných i vonkajších oblých tvarov na dielcoch, ako aj na rovné drážky i polodrážky
· dielce sú vedené podľa šablóny alebo podľa pravítka ( v prípade rovných tvarov)
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TECH II.A
hodina č. 23 – 26 D   TECHNOLÓGIA KONŠTRUKČNÉHO OPRACOVANIA
c, Špeciálne frézovanie
· patria sem špeciálne stroje a zariadenia
· kopírovačky
· čapovačky
· ozubovacie stroje
· okružovacie stroje a pod.
· okružovanie je založené na odoberaní triesky dutou nožovou hlavicou, ktorá sa otáča jedným smerom rovnomernou rýchlosťou = výsledkom je tyč kruhového prierezu
· okružovanie je vhodné na výrobu kolíkov, vešiakových tyčí, rúčok do metiel a pod.
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TECH II.A
hodina č. 23 – 26 E  TECHNOLÓGIA KONŠTRUKČNÉHO OPRACOVANI
3. SÚSTRUŽENIE
· strojové obrábanie, založené na obrábaní rotujúceho dielca stabilným nožom
· výsledkom je dielec kruhového prierezu
· dielec je upnutý v upínacom zariadení a sústružnícky nôž sa posúva radiálne k stredu dielca a tangenciálne v smere dĺžky dielca
     Druhy sústruhov: 
· hrotové – viď obrázok
· čelné
· špeciálne
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4. DLABANIE
· technologická operácia, pri ktorej sa vydlabú do materiálu pozdĺžne ( oválne alebo hranaté ) otvory – dlaby
· používa sa pri výrobe konštrukčných spojov
· tvar dlabu závisí od použitého nástroja :
· dlabacím vrtákom vytvárame otvory oválneho prierezu a rovným dnom
· dlabacou reťazou vytvárame otvory obdĺžnikového prierezu a oblým dnom
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5. VŔTANIE
· technologická operácia, pri ktorej sa pomocou rezného nástroja = vŕtaka, vytvárajú do materiálu otvory kruhového prierezu
· vyvŕtané otvory slúžia pre : 
· kolíkové spoje
· rôzne druhy kovania
· pre skrutky predvŕtaním otvorov
· odvŕtaním chybných miest
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· vŕtaky môžu byť : 
· skrutkovité vrtáky s hrotom
· kolíkové vrtáky
· hadovité vrtáky
· zátkovníky
· vyhrčovače atď.

· [bookmark: _Hlk134646429]vŕtačky podľa polohy vřtacieho vretena :
· zvislé
· vodorovné
· kombinované

· vŕtačky podľa počtu vretien:
· jednovretenové
· viacvretenové
· skupinové ( kolíkovacie)
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· kolíkovanie = vŕtanie otvorov na skupinových vŕtačkách pre spojovacie kolíky
· vretená sú v rade v min. vzdialenosti 32 mm
· osadených môže byť až 20 vrtákov
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OKRUZOVACKA - na valcové tyée: A - schéma stof,
8- pohiad na st
1 odaberace valce s rubory prieresz tyée
2. inové remenie, 3 - uty hridel,
4 nolovi Hava, 5 - obobak.
6 - podivact valee pre hranatf prierez tsée
7 - eektromator, 8 - ik tye, 9 - stofan,
10 - odsavact nadstave,
11 - koliesko nastavorania podivacich valcov,
12 -yt vietennfa, 13 - pska na nastavovanie r§chlosti

posuru, 14 - vypinaé
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Hrotovy sistruh s podpermou platou (schéma): 1 - Gend platia, 2 - stuphovi remeria
3. plochj reme, 4 - weteno' pinacim sutovadiom, - podpera, § - éektromotor - konk, 8- ruéné.
kolieskn na upnutie diekca, 9 - vedenie, 10 - opracivany dielec
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Retazov dlabacka (schéma)
1-suportdabadhy,

2- elektromotor,

3-ocelve o,

4~ ruind pika na posuy suporty,
5- diabacia refaz,
6-vodacalit,

7- pinks,

8- obrdban dielec,

9-stol
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- priebeiny kruhowy otvor, 2 - nepriebeing kruhan ovor,
3- stupioviey 110, 4 - otvor so apustenin

134lané vary vtangeh otvorov:
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Vitaika (Kinematicks schéma):
1- vl veetennik,
2-vedenie,
3-stojan,
4~ preumatickj valec,

5 - nastavitelnd zardzka,
6-stil,

7.~ mechanicky upinat,

8- skrutka s maticou,

9 koliesko na zdvihanie stola,

10 - pruzina pritiaéne] pitky
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Skupinovd vitatka - kolikovadka: A - schéma troja, B - ohlad na dotn  vodorouny vetenni,
1 - dolné 2 horné vetenniky, 2 - horny priecnik. 3 - bodn stojan s elektrickym ovidanio, 4 - botny
stoan s pneumatikym ovlsdanim, 5 - vodorovn vretennk, & - doin prietik, 7 - emedow dopravi,
8 - poeumaticy upinat 9 - doska, 10 - réné kobeso, 11 - ruéné kot nastavovanie, 12 - stupnca,
13 kobiesko na nastavovanie retennika, 14 - vitacie retens, 15 - preumatichy valec
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SCHEMA ZROVNAVACKY I- a-sruénym posuvom, b - so strojowjm posuvom
podavacimi valcami, c - s éldnkovanym poddvacom; II - kinematickd schéma zrovndvacky s valéekowjm
podavacom: 1 - stojan, 2 - vystredniky, 3 - predny stol, 4 - zadny stdl, 5 - paka nastavovania predného
stola, 6 - skrutka nastavovania zadného stola, 7 - nozova hlava, 8 - prevod ktinovymi remefimi, 9 - posdvac,
10 - podévacie valéeky, 11 - elektromotor, 12 - variator, 13 - elektromotor nozovej hlavy





image2.png
Hribkovacia frézovaéka (schéma stroja): a - jednostrannd hribkovagka, b - dojstrannd hribko-
vacka, ¢ - kinematické schéma hrdbkovaéky, 1 - nozovy hriadel, 2 - elektromotor, 3 - prevod klinovymi
remerimi, 4 - obrabany materidl, 5 - ryhovany posuvny valec, 6 - hladky posuvny valec, 7 - retazovy
prevod, 8 - prevodovi skrifia, 9 - elektromotor posuvu, 10 - prevod Klinovymi remefmi
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SPODNA FREZOVACKA: a - schéma frézovania spodnou frézovackou,
b - schéma frézovania s valéekovym podavanim
< - kinematicka schéma spodnej frézovacky,
1 - skrifia stroia, 2 - vretennik, 3 - remefiow prevod
4 - elektromotor, 5 - fréza, 6 - upinacie rameno,
7 - matica, 8 - skrutka na vySkové nastavovanie vretena,
9 - zavitovkovy prevod. 10 - stol
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~ inamatck schéra.
8- schéma opirovaia, 1 sojan stoj, 2 - sl vretemnil

3. st0l 4 - notni pika, 5 - aubeny segment
5 - vedenie vetennika, 7 - rvolserovd hiava,
8- voact kopirovac ko, - zistenie kolfka,
10 shutea < matcas, 1 - Esian,
12 - obrivany material, 13 - stopko fréza,
14~ upinacieskuéovadia





